2.4 Ghz Patch anten yapim
hikayesi (Q0-100 Tx Anteni)
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DALGA-KLAVUZU

2023’'un 12.haftasinin sonunda TA2AAC’'nin evinde TA2APL ve
TA2BI olarak toplandik. Anteni olusturan driver, reflektor ve
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bakir boruyu (dalga klavuzunu) daha o6nceden temin ettigimiz
icin elimizde hazirdi. (Bu parcalari hazirlayip bize ulastiran
Enes Gen¢ TAINSG ve anten organizasyonunu yuruten Teoman
YURTSEVER TA2TEO arkadaslarimiza tesekkirler.)

Oncelikle bakir boruyu zimparalayarak ise basladik. Cinki capi
biraz blyuk oldugundan plakalari Uzerine takamamistik.

Ardindan N Kkonnektoru reflektér plakasi Uzerine nasil
takabilecegimizi planladik. Zira konnektorin lehim yapilacak
kisminda konik bir yapi vardi. Plakada buyuk bir delik acmamak
icin ondan kurtulmaya karar verdik.

Mini torna vasitasi 1ile konnektdorun arka kismindaki
¢ikintilari tamemen aldik. Duz bir zemin elde ettik. Sadece
canli uc kismini olusturan pim kaldi. Yaptigimiz islemin
ardindan konnektorin son hali asagidaki resimde gorualdugi
gibidir.

Konnektor hazir duruma geldikten sonra reflektor plakasi
uzerinde calismaya basladik. ilk olarak yaptigimiz islem,
plakanin kesim esnasinda Uzerine acilan referans deligini
bizim konnektdérimizin canli ucunun girecegi c¢apa uygun hale



getirmek icin matkap ile delerek buyuttuk. Daha sonra
konnektorumuziu reflektor plakasi Uzerine yerlestirerek,
konnektér kulaklarini sabitlemek ic¢in acacagimiz vida
deliklerinin yerlerini markaladik.

Burada kig¢lik bir hatamiz oldu. Isaretledigimiz vyerleri
delerken, farketmetden matkap ucunu biraz kaydirmisiz. Bu
sebeple vidalarin birisi takildiktan sonra digerini takamadik.
Problemi ¢6zebilmek ic¢in deliklerden birisinin c¢apini buyuttuk
ve bir Ust kalinliga gectik. Sorunumuz c¢o6ziulmis oldu. Ancak
vidalarin birisi M3 bir tanesi M4 olculerinde olmus oldu.
Sizin daha dikkatli olmanizi tavsiye ederim.




Delikler delinip, klavuzlar cekildiktikten
sonra vidalar 1ile konnektoru reflektor
plakasina sabitledik. Vidalarimiz uzun oldugu
icin mengeneye baglayarak uzun kisimlarini
kestik ve reflektor kismindaki isimiz bitmis
oldu.

sizlere cok daha fazla gdrsel sunmak isterdim ancak 1isi
bitirme telasesi icerisinde cok da resim c¢ekme firsati
buladim. GOrsel eksiklikleri gidermek icin yaziyi ayrintili
olarak kaleme almaya calisiyorum.

Bakir boru Uzerine reflektor plakasini taktik. Arasina 3mm
capinda iki adet kontraplak malzeme koyarak ustline driver
plakasini yerlestirdik. Bu iki adet kontrplakin amaci driver
ve reflektdr arasindaki hava boslugunu esit oranda tutabilmek
icindir. Bu bosluk 3mm olmasi gerektigi icin uygun kontrplak
malzeme kullandik. Bu asamada driver plakasinin uzerindeki
klavuz icin birakilan deligin biayutilmedigini farkedip,
sokerek konnektor canli ucunun c¢apina uygun olarak matkap ile
delindi ve yerine taktigimizda, Reflektdér plakasindan gecen
canli ucumuz reflektér plakasina degmeden driver plakamiz
Uzerindeki deligin icinden gec¢mis oldu. Bu nokta cok onemli
zira canli ug¢ eger reflektor plakasina degerse, antenimiz kisa
devre olacaktir. Asagidaki gorselde cekim acisindan dolayi
temasli gibi goériniyor ancak oyle degil. Gorintid sizi
yaniltmasin. Emin olabilmek icin 0o0lcu aleti ile bakmanizi
tavsiye ederim.



A

Tum parcalarimiz ust uUste bindikten sonra isin en kritik
kismina gecmis olduk. Kritik dedim cunku bu parcalar uzerine
normal havya ile lehim yapmak pek mimkin degil. Masaya zarar
vermemesi ic¢in bir kontrplak parcasi uzerine antenimizi koyduk
ve rahat bir lehimleme ic¢in ust plakayi c¢ikarttik ve sadece



reflektor plakamiz kaldi.

Biz oncelikle sicak hava tabancasi ile
plakamizi 1sitmayi denedik ancak onun
da ¢ok bir etkisi olmadigini anlayinca
direk olarak mini purmize gecis yaptik.
Parcanin her boOolgesine gezdire gezdire
cok bekletmeden 1si uyguladik. Ardindan
lehim telini yaklastiridgimizda lehim
aninda eriyip 1sittigimiz bdélgelere
yapisti. Buradaki tavsiyem lehim yapma
esnasinda purmizid parca Uuzerine dogru
tutmamaniz. Parcayi iyice 1sitip direk
lehim uygulamaniz. Parcanin alakasiz
bolumlerine de lehimi damlatmama gayret gosteriniz.

1

Kullanmis oldugumuz plrmiz yandaki urdnin bir
benzeriydi.

Nihayet ilk parcanin lehimini bitirdik. Bu arada N konnektoru



saglamlastirmak icin onun da iki kenarina lehim yaptik. Cok
elzem degildi ancak bu konnektdére Tzc500 gibi sert bir kablo
takilacagi ic¢in isimizi saglama almak istedik. iki adet vida
ve lehimlerle birlikte oldukca saglam bir sekilde sabitlenmis
oldu konnektorumuz.

Bir middet bekleyip parca soguduktan sonra
Uzerine driver plakamizi taktik ve onunda
lehimlemesini gerceklestirdik.

Burada en o6nemli nokta iist plakanin (driver) yoniinii dogru
takmaktir. Clnki ters taktiginizda da yerine oturabiliyor. Bu
sebeple en az 2 kez dogru taktiginizi kontrol edip, lehim
islemini sonra yapmaniz daha iyi olacaktuir.

Ust lehimleme isimiz de bittikten sonra tel firca ile
antemizin sagini solunu guzelce fircgaladik. Isidan ve lehim
damlamalarindan olusan kotu goruntu de ortadan kalmis oldu.
Ayrica en son katmana da c¢cok ince mikro bi zimpara attik. Bu
islem ne kadar saglikli bilmiyorum. Belki olumsuz bi etkisi de
vardir, Ancak glzel gorunmesini istedigimiz ic¢in bu islemi de
yaptik. Olmasa da olurdu.

Antenimizi nano vna'ya baglayarak bu iki plakanin sagindan
solunda bask1i uygulayarak, bir birine yaklastirdik ve bazi
noklarda uzaklastirdik. Bu sekilde swr ayri da 1.2 olarak
ayarlandi. Antenimizin son halinin go6rselleri asagidaki
gibidir. GuUnin sonunda cok keyif alarak guzel bir caligsma
yapmis olduk. Ahmet hocamizdan cok sey 6grendik. Anteni yapmis



olduk ama daha oOnemlisi kazandigimiz tecribelerdi.. Bu
calismay1l yapacak tum arkadaslarimizla tecrubelerimizi
paylasmak istedik. Herkese kolayliklar diliyorum.

TA2BI — MURAT 0z
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